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•Prtffungsantrag gem. S 44 PatG 1st gertellt 
@ » Vorrlchtung sum Nocharboiton dor Wtachblott-WIochllppon von Kraftfnhrxeug-Sohelbanvtf »cherncc 

Die Erfindung betrifft elne Vorrlchtung zum Nacharbaiten 
der Wschblatt-Wlschllppen von Kraftfahrzeug-Schelbenwk 
schern, Nach der Erflndung kann die Vomchtung dadurch 
ohne Abnahme dea Wischblattes aus der Wischblaithalterung 
gteichmaflig und mtt scharfen LSngskanten nachbaarbaitat 
warden, dafi ein hochtouriger, balterfebetriabener Gleich- 
strommotor elne Scheibe mit efner hochporosen Schletfflache 
In Drehbewegungen versetzt, daB die Scheibe von einem 
kappenartlgen Gehauseta. umschlossen 1st dafi die Stimfla- 
che der Wischfippe parallel zur Schleiffffiche verlfluft und daB 
der Gehauseteli und/oder die Fuhrungsschienen gegenober 
der Sch!elffla*che so vereteJl- und arretierbar afnd, dafl die 
Abstande zwischen den FQhrungsschfenen und der Schiefff ia- 
che elnstefl- und fesllegbar sfnd. (31 20 979) 
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AnsprOehe 

3Vorrichtung zum Nacharbeiten der Wischblatt-Wischllppen van 
Kraftfahrzeug-Scheibenwischern, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB ein hochtouriger, batteriebetriebener Gleichstronmotor (10) 
eine Scheibe rait einer hochporosen Schleiffiache in Drehbewe- 
gungen versetzt, 

daB die Scheibe von einem kappenartigen GehSuseteil (18) um- 
schlossen ist, in dem mindestens eine FUhrungsschiene (21,24) 
mit einer durchgehenden Aufnahme' (23,26) fQr die Wischiippe des 
Wischblattes so angeordnet ist, daB die Stlrnfiache der Wisch- 
lippe parallel zur Schleiffiache verlfiuft und 
daB der GehSuseteil (18) und/oder die FUhrungsschienen (21,24) 
gegenOber der Schleiffiache so verstell- und arretierbar sind, 
daB die Abstande zwischen den FQhrungsschienen (21,24) und der 
Schleiffiache elnstell- und festlegbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schleiffiache von einem auf einer Metallscheibe (15) 
aufgebrachten Schleifband (16) gebildet ist. 
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3* Vorrichtung nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die SchleifflSche von einer aus Schleifkprpern gebildeten 
Schleifscheibe (28) gebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dad ein Gleichstramiator mit einer Speisespannung von 12 Volt 
und einer Drehzahl von mindestens 10 000 Umdrehungen pro' Minute 
verwendet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 4 oder 3 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Metallscheibe (15) oder die Schleifscheibe (28) dreh- 
fest, vorzugsweise jedoch I8sbar direkt mit der Motorwelle (14) 
des Gleichstrormiotors (10) verbunden 1st, 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Motorwelle (14) in ein Gewindeteil auslSuft, auf das 
die Metallscheibe (15) oder die Schleifscheibe (28) mit 4 einer 
Gewindebuchse aufgeschraubt ist, wobei die Aufschraubrichtung 
der Drehrichtung der Motorwelle (14) des Gleichstronmotors (10) 
entgegengesetzt ist. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die FQhrungsschierien (21.24) 18sbar in dem GehSuseteil (18) 
ffestgelegt und vorzugsweise mit verschiedenen Aufnahmen (23,24) 
filr Wischlippen unterschiedlicher Wischb latter ausgelegt sind. 



8, 



Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daS das GehSuse des Gleichstronmotors (10) im Bereich der 
vorstehenden Motorwelle (14) mit einem Befestigungsflansch (11) 
versehen 1st, 

daft rait (Jem Befestigungsflansch (11) ein Ring (12) rait hOlsen- 
fBrmigem Ansatz verbunden ist, 

daft der hOlsenfarmige Ansatz ein Atfiengewlnde (17) tragt, 
daft der kappenartige GehSuseteil (18) im Bereich seiner Seiten- 
wand (19) ein Innengewinde (20) aufweist, mit dem er auf das 
AuBengevnnde (17) des Ringes (17) aufgeschraubt ist, 
daft die Motorwelle (14) zentrisch zu dieser Gewindeverbindung 
zwischen dem Ring (12) und dem GehSuseteil (18) angeorcfriet ist, 
daft in durchgehenden Schlit2en (30,31) in der Oeckplatte des 
Gehauseteils (18) symnetrisch zu der Motorwelle (14) und paral- 
lel zueinander zwei FUhrungsschienen (21,24) festgelegt sind 
und daft die StirnflSche der mit der Motorwelle (14) verbundenen 
Schleifscheibe (28) bzw. die mit Schleifband (16) belegte 
StirnflSche der Metal lscheibe (15) als Schleiffiache verwendet 
ist (Fig. 1). 

Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das GehSuse des Gleichstronmotors (10) im Bereich der 
vorstehenden Motorwelle (14) mit einem Befestigungsflansch (11) 
versehen ist, 

daft mit dem Befestigungsflansch (11) ein Ring (12) mit htllsen- 
fBrmigem Ansatz (27) verbunden 1st, 

daft der hQlsenffirmige Ansatz (27) exzentrisch zur Motorwelle 
(14) angeordnet ist, 

daft der kappenartige Gehauseteil (18) mit seiner Seitenwand 
(19) auf dem hUlsenffirmigen Ansatz (£7) drehbar und arretierbar 
gelagert ist. 
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daB in diametral angeordnetenj tangential gerichteten durch- 
gehenden Schiltzen (33,34) in der Seitenwand (19) des Gehause- 
teiles (18) zwei FQhrungsschienen (21,24) parallel zufcinander 
festgelegt sind und 

daB die UmfangsflSche (29) der mit der Motorwelle (14) verbun- 
denen Schleifscheibe (28) bzw. die mit Schleifband (16) belegte 
ttnfangsfUJche einer Metal lscheibe (15) als SchleifflSche ver- 
wendet ist (Fig, 2). 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch ' gekennzei chnet , 

daB die Stellung des GehSusetfciles (18) mittels einer Schraub- 
verbindung arretiert ist, welche den GehSuseteil (18) mit dem 
Ring (12) unverdrehbar yerbindet. 

11. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Gleichstrommotor (10) mit einem AnschluBkabel versehen 
1st, das am freien Ende einen Stecker zum Einstecken in den 
ZigarettenanzQnder eines Kraftfahrzeuges tragt. 
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Vorrichtung zum Nacharbeiten der Wischblatt - 
Wischlippen von Kraftfahrzeuq-Scheibenwischern 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Nacharbeiten der Wisch- 
blatt-Wi schl ippe n von Kraf tf ahrzeug-Sche ibenwi schern . 

Es 1st bekannt, dafl die Wischlippen von Wischbiattern durch Gebrauch 
einem standigen Abrieb unterworfen'sind. Dies gilt grundsatzlich fOr 
alle Gummi- oder gummiahnllchen Wischbiatter unterschiedlichster 
Verwendungszwecke; insbesondere jedoch fQr die Wischlippen von-Wisch- 
biattern fUr Kraftfahrzeug-Scheibenwischer. Eiskristalle, Staubpar- 
tikelchen oder die Reste des Chitin-Panzers von Insekten rauhen die 
Wischlippe auf, so dali sie nach kurzer Gebrauchsdauer nicht rhehr 
yollstandig liber die gesamte L3nge auf der Windschutzscheibe anliegt. 
Die daraus resultierende.Schlierenbildung bei unvollstandigem Wisch- 
vorgang filhrt zu der bekannt nachteiligen Sichtbehinderung. 

Es ist aber auch hinianglich bekannt, daB, bezogen auf baulichen 
Aufwand und Preis eines Scheibenwischers, das eigentliche Wischblatt 
selbst nur ein untergeordnetes Bauteil darstellt, d.h. stOrende 
Aufrauhungen der Wischlippe an dem relativ billigen Wischblatt filhren 
zur Unbrauchbarkeit des gesamten, fQr sich teuren Scheibenwischers, 

Man hat daher schon versucht, die Wischlippe des Wischblattes eines 
Scheibenwischers nachzuarbeiten, wis die DE-OS 29 22 886 zeigt. 
Dieser Stand der Technik zeigt eine Spannvorrichtung, In der das 
Wischblatt so festgespannt werden kann, daB dJe Wischlippe auf der 
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gesamten L3nge festgelegt 1st und ein bestimmtes Mali aus der Spann- 
vorrichtung heraussteht. Der vorstehende Teil der Wischlippe wird 
dann niit einer Schneidvorrichtung, z.B. einer Rasierkiinge, abge- 
schnitten. Dabel wlrd die Erkenntnls ausgentltzt, daJ3 die Wischlippe 
eines Wischblattes im neuwertigen Zustand durch eine plane Stirn~ 
f]3che mit scharfen Ungskanten begrenzt wird. Die Ungskanten dieser 
schmalen Stirnfiache schleifen sich nach kurzer Betriebszeit ab; 
dadurch kommt es zu der bekannten Riefenbildung. Durch das Abschnei- 
den eines Telles der Wischlippe werden wieder scharfe Ungskanten und 
eine plane Stirnfiache gebildet. 

Diese bekannte Vorrichtung verraag nicht zu befriedigen, da zum Aufbe- 
reiten der Wischlippe der Scheibenwischer abgenommen und das Wisch- 
blatt aus der Scheibenwischerhalterung gelost werden muB. DarQber 
hinaus 1st bei der manuellen FUhrung der Schneid vorrichtung nicht 
sichergestellt, daft eine eindeutige Schneidebene eingehalten wird. 
Diese unregelm35ige Schnittfiache fllhrt zu einer Verschlechterung des 
Wischbildes, d.h.. zu einer Unbrauchbarkeit des Wischblattes. 

Es 1st auch schon eine Vorrichtung zum Scharfen und/oder Forraen der 
Gunmi-Rakel einer Siebdruckanlage bekannt, bei der ein beheiztes und 
gefiihrtes Trennwerkzeug zum Schneiden verwendet wird^ wie die DE-OS 
28 43 904 zeigt. Damit lassen sich wohl eindeutige Schnittfiachen 
erzielen, die Gummiteile mQssen aber wieder von der Anlage getrennt 
und in einer Spann vorrichtung festgelegt werden. Die Anwendung eines 
beheizten Trennwerkzeuges beim Aufbereiten der Wischlippe eines 
Wischblattes scheidet aber auch aus dem Grunde aus, da damit keine 
Schnittebene mit ausreichender Planheit und ausreichend scharfen 
Langskanten erzielt werden kann, wie sie fQr einen einwarrdfreien 
Wischvorgang eines Scheibenwischers erforderlich slnd. 
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Es 1st Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zum Nacharbeiten der 
Wischblatt-Wischlippen von Kraftfahrzeug-Scheibenwischern zu schaf- 
fen, mit der die Wischlippe bearbeitet warden kann, ohne das Wisch- 
Watt aus der Scheibenwischerhalterung 18sen oder den Scheibenwlscher 
vpm Scheibenwischerarmabnehmen zu mllssen. Dabei soli aber eine 
gleichmaBige Bearbeitungsebene mit scharfen LSngskanten garantlert 
sein. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelSst, dafi ein hoch- 
touriger, batter iebetrlebener Gleichstronnotor eine Scheibe mit einer 
hochporfisen Schleiffiache in Drehbewegungen versetzt, dafi die Scheibe 
von einem kappenartlgen Gehfluseteil umschlossen ist, in dem. minde- 
stens eine FOhrungsschiene mit einer durchgehenden Aufnahme fOr die 
Wischlippe des Wischblattes so angeordnet 1st, daB die- Stir nfiache 
der Wischlippe parallel zur Schleiffiache veriauft und daB der GehSu- 
seteil und/oder die Fuhrungsschienen gegenliber der Schleiffiache so 
versteil- und arretierbar sind, daB die Abstfinde zwischen den FQh- 
rungsschienen und der Schleiffiache einstell- und festlegbar sind. 

Der Gleichstrommotor mit dem die Schleiffiache abdeckenden Gehause- 
teil kann als handliches Gerat ausgebildet werden, mit dem die Wisch- 
lippe des Wischblattes bel abgeklapptem Scheibenwischerarm nachgear- 
beitet werden kann, ohne daB vorher eine Demontage ausgefuhrt werden 
ruuB. Die Wischlippe wird einseitig in die FUhrungsschiene eingefQhrt 
und durch die FUhrungsschiene gezogen, bis die gesamte LSnge der 
Wischlippe stirnseitig plangeschliffen 1st* Dazu 1st erforderlich, 
daB die Schleiffiache hochporSs ist und eine sehr groBe Drehzahl 
aufweist, um ein Verschmieren der Wischlippe zu vermeiden und den 
Abtransport der abgeschliffenen Teilchen sicherzustellen. Hit dem 
verstellbaren Gehauseteil bzw. mit den verstellbaren Fuhrungsschienen 
kann vorgegeben werden, wieviel von der Wischlippe abgetragen werden 
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soli. Auf diese Weise laBt sich der Abtrag bel elnem Nachbearbeiturigs- 
vorgang auf das MindestmaB reduzieren, so daB die Wischlippe dessel- 
ben Wischblattes mehnnals nachbearbeitet werden kann. 

Die Schleiffiache kann nach einer Ausgestaltung von einem auf einer 
Mctallschcibe aufgcbrachtcn Schlcifband gcbildct werden. Es 1st 
jedoch auch mSglich, die Schleiffiache durch eine Schleifscheibe zu 
bilden, die in bekannter Weise aus SchleifkOrpern gebildet 1st. 
Derartige hochporBse Schleifscheiben verwenden vorzugsweise Schleif- 
k6rper aus Bornitrid oder dgl. 

Der Betrieb des Gleichstrommotors aus den Bordnetz des Kraftfahrzeu- 
ges wird nach einer weiteren Ausgestaltung dadurch ermfiglicht und 
erletchtert, daB ein Gleichstrommotor mit einer Speisespannung von 12 
Volt und einer Drehzahl von mindestens 10 000 Umdrehungen pro Minute 
verwendet ist und daB der Gleichstroimiotor mit einem AnschluBkabel 
versehen. ist, das am freien Ende einen Stecker zum Einstecken in den 
ZIgarettenzDnder eines Kraftfahrzeuges trfigt. 

um die VerschluBteile der erfindungsgemfiBen Vorrichtung leicht aus- 
wechseln und ersetzen zu kiinnen, sieht eine Weiterbildung vor, daB 
die Metallscheibe oder die Schleifscheibe drehfest, vorzugsweise 
jedoch ISsbar direkt mit der Motorwelle des Gleichstronnjotors verbuh- 
den 1st. Dabel ist die Auslegung in einfachster Weise so vorgenommen, 
daB die Motorwelle in ein Gewindetell ausiauft, auf das die Metall- 
scheibe oder die Schleifscheibe mit einer Gewindebuclrse aufgeschraubt 
ist, wobei die Aufschraubrichtung der Drehrichtung der Motorwelle 
des Gleichstrommotors entgegengesetzt ist. 

Ein handliches GerSt ergibt sich nach einer Ausgestaltung dadurch, 
daB das GehSuse des Gleichstrommotors im Bereicfr der vorstehenden 
Motorwelle mit einem Befestigungsflansch versehen ist, daB mit dem 
Befestigungsflansch ein Ring mit hillsenfflrmlgem Ansatz verbunden ist, 



A 4338 



• ■ * • « 4 • « 

■ - : flr* * • • • • 



3120679 



daB der hQlsenformige Ansat2 ein AuBengewinde trSgt, daft der kappen- 
artige Gehauseteil im Bereich seiner Seitenwand ein Innengewinde 
auft/eist, rait dem er auf das AuBerlgewinde. des Ringes aufgeschraubt 
ist, daB die Motorwelle zentrisch zu dieser Gewindeverbindung zwi- 
schen dem Ring und dem Gehauseteil angeordnet ist, daB in durchgehen- 
den Schlitzen in der Deckplatte des GehSuseteils symmetrisch zu der 
Motorwelle und parallel zueinander zwei FQhrungsschienen festgelegt 
sind und daB die Stirnfiache der mit der Motorwelle verfaundenen 
Schleifscheibe bzw, die mlt Schleifband belegte Stirnfiache der 
Metal lscheibe als Schleiffiache verwendet ist. Bel diesem GerHt wird 
fur den Schleifvorgang (he Stirnfiache. der Schleifscheibe benQtzt. 
Durch Verdrehen des GehSuseteiles wird der Abstand zwi schen den 
FQhrungsschienen und der Schleiffiache kontinuierlich verandert. Die 
beiden FQhrungsschienen bleiben dabei unabhHngig von der Drehstellung 
des GehSuseteils Qber der Schleifscheibe, so daB auch gleichzeitig 
zwei Wischlippen nachbearbeitet werden k5nnen. Die Auslegung ist aber 
vorzugsweise so, daB die FQhrungsschienen Ifisbar in dera Gehauseteil 
festgelegt und vorzugsweise mit verschiedenen Aufnahmen fQr Wisch- 
lippen unterschiedlicher Wischbiatter ausgelegt sind. Demit lassen 
sich mit einer Vorrichtung zwei verschiedene Wischbiatter nacharbeU 
ten. Es ist dann aber auch ntfglich, weitere anders gestaltete FQh- 
rungsschienen in den Schlitzen des Gehausetells festzulegen, 

Eine andere Ausgestaltung der erfindungsgemSBen Vorrichtung ist 
dadurch gekennzeichnet, daB das GehSuse des Gleichstrommotors im 
Bereich der vorstehenden Motorwelle mit einem Befestigungsf lansch 
versehen ist, daB mit dem Befestigungsf lansch ein Ring mit hUIsenfBr- 
migem Ansatz verbunden ist, daB der hQlsenformige Ansatz exzentrisch 
zur Motorwelle angeordnet ist, daB der kappenartige Gehauseteil mit 
seiner Seitenwand auf dem hQlsenfBrmigen Ansatz drehbar und arretier- 
bar gelagert ist, daB in diametral angeordneten, tangential gerich- 
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teten durchgehenden Schlitzen (33,34) in der Seitenwand (19) des 
Gehauseteiles' (18) zwei FOhrungssctii'enen (21,24) parallel zueinander 
festgelegt sind und daB die tlmfangsfiacha tier rait der Mbtorwelle 
verbundenen Schleifscheibe bzw. die rait Schleifband belegte* Ifmfangs- 
flache einer Metal lscheibe als Schleiffiache verwendet ist. Bei 
(ffcseni Gerat wird die UmfangsflSche der Schleifscheibe als Schleif- 
fiache verwendet • Dabei kann je nach Drehstel lung des Gehauseteiles 
die eine oder die andere FOhrungsschiene in Schleifstellung gebracht 
und ihr Abstand zur Schleiffiache eingesteilt und arret iert werden. 
Dazu ist im einfachsten Fall vorgesehen, daB die Stellung des Gehause- 
teiles mittels einer Schraubverbindung arretiert ist, welche den 
Gehauseteil mit dem Ring unverdrehbar verbindet. Auch bei dies em 
Gerat kSnnen verschieden gestaltete Fuhrungsschienen rait dem. Gehause- 
teil verbunden werden. Dabei wird wieder eine iSsbare Befestigung 
bevorzugt, urn auch weitere, anders gestaltete Fuhrungsschienen ein- 
setzen zu kOnnen. Durch die diametrale Anordnung der FDhrungsschienen 
am Gehauseteil wird erreicht, daB unabhangig von der Dfehstellung des 
Gehausetells die zu bearbeitende Uischlippe stets tangential . zur 
Schleiffiache gefuhrt ist. Oamit ist sichergestellt, daB die Stirri- 
flache der Wischlippe absolut plangeschliffen wird, wenn das Wlsch- 
blatt rait der Wischlippe in die FQhrungsschiene eingeschoben und 
durch diese durchgezogen wird. 

Die Erfindung wird anhand von in den Zeichnungen dargestellten Aus- 
fiihrungsbeispielen naher eriautert. Es zeigt: 

Fig. 1 im LSngsschnitt eine Vorrichtung rait axial 
verstellbarem Gehauseteil und Verwendung der Stirn- 
flfiche der Schleifscheibe als Schleiffiache und 
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Fig- 2 im Langsschnitt eine Vorrichtung mit exzen- 
tisch zur Motorwelle verstellbarem GehSuseteil und 
Verwendung der Umfangsfiache der Schleifschelbe als 
Schleiffiache. 



Die Vorrichtung nach Fig. 1 bildet ein handelsUbliches Gerat, das an 
dem Gehause des Gleichstrommotors 10 gefaSt werden kann. Der GleJch- 
stronmotor. 10 wird rait einer Spannung von 12 Volt betrieben und kann 
daher von der Kraftfahrzeug-Batterie gespeist werden. Es wird ein 
hochtouriger Gleichstrommotor 10 mit einer Drehzahl von mlndestens 
10 000 UnxJrehurtgen pro Minute verwendet. Der AnschluB erfolgt Ober 
ein nicht dargestelltes AnschluBkabel, das am freien Ende einen 
Stecker tragt, welcher In den ZigarettenanzQnder des Kraftfahrzeuges 
eingesteckt werden kann. 

Das Gehause des Gleichstrommotors 10 tragt an dem Ende, an dem die 
Motorwelle 14 vorsteht, einen Befestigungsflansch 11. An diesem 
Befestigungsflansch 11 1st mittels der Schraubverbindungen 13 ein 
Ring 12 befestigt, . der in einen htllsenfflrmigen Ansatz mit AuBenge- 
winde 17 ausiauft. Mit dem Ende der Motorwelle 14 1st eine Metall- 
scheibe 15 drehfest verbunden, deren Stirnfiache ein Schleifband 16 
als Schleiffiache tragt. Die Metal lscheibe 15 kann dabei mittels 
einer Gewindebuchse lOsbar mit dem als Gewindteil ausgebildeten Ende 
der Motorwelle 14 verbunden sein, damit die Metal lscheibe 15 mit dem 
Schleifband 16 leicht ausgewechselt werden kann. Die Aufschraubrich- 
tung ist dabei der Drehrichtung der Motorwelle 14 errtgegengerichtet, 
damit beim Schleifen die Metal lscheibe 15 angezogen und nicht gelfist 
wird. Die Metallschelbe 15 mit dem Schleifband 16 ist durch ein 
kappenartiges Gehauseteile 18 abgedeckt. Die Seitenwand 19 des Gehau- 
setelies 18 tr&gt ein Innengewinde 20, mit dem der Gehauseteil 18 auf 
den Ring 12 aufgeschraubt werden kann. Durch Verdrehen des Gehause- 
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teiles 18 kann daher der Abstand zwischen den in der Deckplatte des 
Gehauseteiles 18 eingesetzten FQhrungsschiGnen 21 und 24 einerselts 
und dem Schleifband 16 als Schleifflache andererseits eingestellt 
werden. Die Stellung des GehSuseteiles 18 kann dabei mittels einer 
Schraube, die in die Bohrung 32 eingeftlhrt und in ein Gewindeloch des 
Ringes 12 eingeschraubt wird, arretiert werden. 

Die Filhrungsschienen 21 und 24 sind in parallelen durchgehenden 
Schlitzen 30 und 31 der Deckplatte des Gehauseteiles 18 festgelegt. 
Dabei wird eine lOsbare Befestigung mittels Schrauben bevorzugt, urn 
auch andere Fuhrungschienen einsetzen zu k8nnen. Die im Querschnitt 
U-fSrmigen FOhrungsschienen 21 und 24 sind zweiteilig und bilden 
durchgehende Aufnahmen 23 und 26 fUr die Wischlippe eines Wischblat- 
tes. Ober diesen Aufnahmen 23 und 26 sind nutartige Verbreiterungen 
22 und 25, die genOgend Platz fOr das Ubrige Wischblatt lassen, 
dieses aber nicht allseitig fdhren mOssen. Die Aufnahmen 23 und 26 
sind so ausgelegt, da8 die eingefilhrte Wischlippe etwa 0,5 mm vor- 
steht und um diesen Betrag abgeschliffen werden kann. Die Verstellung 
der Wischlippe in Richtung zur SchleifflSche wird durch Verdrehen des 
Gehauseteiles 18 vorgenommen. 1st der richtige Abstand eingestellt, 
dann wird die Stellung des Gehauseteiles 18 arretiert, die Wischlippe 
in die Aufnahme 23 oder 25 eingeschoben und das Wischblatt bei laufen- 
dem Gleichstrommotor 10 durch die FOhrungsschiene 21 Oder 24 gezogen 
bzw. die gesamte Vorrichtung an dem Wischblatt entlang verstellt, Der 
vorstehende Teil der eindeutig gefOhrten Wischlippe wird dabei auf 
der gesamten Lange des Wlschblattes gleichmafiig abgeschliffen und 
zwar um einen Betrag, der durch die Einstellung und Arret ierung des 
Gehauseteiles 18 exakt vorgegeben werden kann. 

Die FOhrungsschienen 21 und 24 sind vorzugsweise mit verschiedenen 
Aufnahmen 23 und 26 ausgelegt, damit untrschiedlich gestaltete Wisch- 
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lippen von Wischbiattern nachgearbeitet .werden kOnnert. Die Auslegung 
kann jedoch auch so sein, daft die Wlschlippe desselben Wischblattes 
in der Aufnahrne 26 der Fbhrungsschiene 24 gefilhrt waiter vorsteht als 
bei der FUhrung in der Aufnahrne 23 der Fuhrungschiene 21. Dasselbe 
Wischbiatt kann daher zuerst in der FUhrungsschiene 21 nachgearbeitet 
werden, urn bei folgenden Nachbearbeitungsvorgangen dann in der Fuh- 
rungsschiene 24 nachgearbeitet zu werden. In jedem Fall ist es aber 
von Vorteil, wenn die FOhrungsschienen 21 und 24 leicht lfisbar mit 
dem Gehauseteil 18 verbunden sind, urn ausgeweehselt werden zu kBnnen. 

Auch die Vorrichtung nach Fig. 2 stellt ein handliches Gerat dar. Die 
Motorwelle 14 ist bei diesem AusfQhrungsbei spiel jedoch mit einer 
hochpordsen Schleifscheibe 28 verbunden. Der mit dem Befestigungs- 
flansch 11 verbundene Ring 12 lauft in einen hQlsenfBrmigen Ansatz 27 
aus, der exzentrisch zur Motorwelle 14 angeordnet ist. Der kappen- 
artige Gehauseteil 18 ist mit seiner Seitenwand 19 auf dem Ansatz 27 
drehbar und arretierbar gelagert. Die Seitenwand 19 weist zwei dia- 
metral angeordnete und tangential' ausgerichtete Schlitze 33 und 34 
auf, in denen wieder zweiteilige FQhrungsschienen 21 und 24 parallel 
zuelnander befestigt sind. Die Aufnahmen 23 und 26 dieser FQhrungs- 
schienen 21 und 24 sind auf die umfangsfiache 29 der. Schleifscheibe 
28 gerichtet. Je nach Drehstellung des GehBuseteiles 18 auf dem 
Ansatz 27 verandert sich der Abstand zwischen der FUhrungsschiene und 
der Umfangsfiache 29 der Schleifscheibe 28, so dali damit wieder der 
abzutragende Betrag des aus der Aufnahrne der FUhrungsschiene vorste- 
henden Teils der Wischlippe eingestellt werden kann. In der in Fig. 2 
gezeigten Stellung 1st die FOhrungschiene 21 in die Schleifstellung 
gebracht, wobel mit einer in die Bohrung 35 des Gehauseteil es 18 
. eingebrachten Schraube die Drehstellung des Gehauseteiles 18 arre- 
tiert werden kann- Dabei kann eine einfache Verspannung der Schraube 
an dem Ring 12 ausreichend sein. Auch fur die Drehlagerung des Ge- 
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hauseteils 18 an dem Ring 12 gibt es verschiedene konstruktive Aus- 
gestaltungen. Wird der Gehauseteil 18 um 180° verdreht, dann nimnt 
die Rihrungsschiene 24 die Schleifstellung ein. Die Ausbildung und 
die Befestigung der FQhrungsschienen 21 und 24 kOnnen wie beim Aus- 
fDhrungsbeispiel nach Fig. 1 gewShlt werden. Auch der Gleichstrcm- 
rootor 10 kann Ober ein AnschluBkabel mit entsprechendem Stecker fil.r 
den ZigarettenanzQnder vom Bordnetz des Kraftfahrzeuges gespeist 
werden. Anstelle der Schleifscheibe 28 kann jederzeit auch eine 
Metallscheibe mit einera urafangsseltigen Schlelfband eingesetzt werden. 
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